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The invention relates to a steam Iron with instantaneous vaporisation comprising a water container 
(2). a steam chamber (32), an anti-drip device (80) and a drip device having a rod (4) which moves 
axially. According to the invention, the total stroke of the axiallyHnoving rod (4) comprises a first 
stroke which provides the flow of water through the opening (520) of a module (5) that receives the 
water from the container (2) via the anti-drip de\nce (80) and a second stroke which simultaneously 
opens a direct passage for the water to flow from the container (2) to the module (5) and moves the 
module (5) by opening a larger hole for the water to flow from the container to the steam chamber. 
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FER AUTO-NETTOYANT AVEC ANTi-GOUTTE. 

(§) - Per auto-nettoyant avec anti-goutte. 

- Uinvention concerne un fer a vapeur a vaporisation ins- 
tantan^e comportant un reservoir d'eau (2), une chambre 
de vaporisation (32), un dispositif anti-goutte (80), et un dts- 
positif goutte a goutte ayant une tige (4) k deplacement 
axial. 

- Conformement a rinvention, ta course totals de la tige 
a deplacement axial (4) comprend une premiere course as- 
surant le debit d'eau de vaporisation h travers Torifice (520) 
d'un module (5) recevant I'eau du reservoir (2) ^ travers le 
dispositif anti-goutte (80), et une deuxieme course qui si- 
multanement ouvre un passage direct de I'eau du reservoir 
(2) vers le module (5) et d^place le module (5) en ouvrant 
un plus grand orifice de passage de I'eau du reservoir vers 
la chambre de vaporisation. 
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FER AUTO-NETTOYANT AVEC ANTI-GOUTTE 

La presente invention concerne les fers a repasser a vapeur et principalement les 
fers connportant un dispositif d'auto nettoyage permettant de nettoyer la chambre 
5 de vaporisation en y precipitant soudainement una grande quantite d'eau. 

On connaTt le brevet DE3405465 et le brevet FR2769925 d6crivant des 
realisations de ce type de fer, et ia demande de brevet FROO/1 1562 qui est une 
realisation avantageuse plus perfectionnee. Mais ces realisations ont 
rinconv§nient de ne pas comporter de dispositif anti-goutte pour arreter 
10 recoulement de Teau. a vaporiser pendant le repassage quand le fer est 
insuffisamment chaud, 

Inversement on connaTt le brevet US5924224 qui decrit un fer ayant une fonction 
anti-goutte performante nnais pas de fonction d'auto nettoyage. 

Parmi les fers qui disposent d la fois d'une fonction d'auto nettoyage et d'une 
15 fonction anti-goutte on connaTt une realisation decrite dans le brevet FR2766214, 
Mais la fonction de nettoyage s'effectue en otant la tige qui supporte le boisseau 
du goutte a goutte ce qui n'est pas tres pratique. On connaTt aussi le brevet 
WO9945190. Sa description concerne un dispositif goutte a goutte en serie avec 
un dispositif anti-goutte, le tout etant court-circuit6 par une vanne d'auto 
20 nettoyage dont la commande manuelle est separee de la commande de goutte a 
goutte, ce qui complique le fer et son utilisation. 

L'objet de invention est un fer d repasser a vapeur 6conomique, fiable 
comportant une fonction d'auto nettoyage et une fonction anti-goutte, n'ayant pas 
les inconv6nients cit6s. 

25 Principalement le but de invention est atteint par un fer a vapeur a 
vaporisation instantan6e comportant un reservoir d'eau, une chambre de 
vaporisation, un dispositif anti-goutte, et un dispositif goutte ^ goutte ayant une 
tige a d^placement axial caract^rise en ce que la course totale de ia tige a 
deplacement axial comprend une premiere course assurant le debit d'eau de 

30 vaporisation a travers Torifice d'un module recevant I'eau du resen^oir a travers 
le dispositif anti-goutte, et une deuxieme course qui simultan^ment ouvre un 
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passage direct de Teau du reservoir vers le module et deplace le module en 
ouvrant un plus grand orifice de passage de I'eau du reservoir vers la chambre 
de vaporisation. 

Ainsi en repassage normal I'eau du reservoir doit passer par le dispositif anti- 
5 goutte avant d'atteindre le module puis la chambre de vaporisation. L'utiiisatrice 
regie la position de la tige a deplacement axial par la commande de 
vaporisation. 

Quand elle veut nettoyer son fer 11 lui suffit de pousser compl6tement la 
commande de vaporisation. La tige entraine alors le module, ce qui ouvre un 

10 gros passage d'eau d'une part entre le reservoir et le hiodule, d*autre part entre 
Teau environnant le module et la chambre de vaporisation. La meme 
commande est done utilisee d'une part pour assurer le reglage du debit de 
vapeur et d'autre part pour ex6cuter Tautd nettoyage. Quand Tauto nettoyage a 
lieu, la semelle du fer refroidit rapidement, mais Tanti-goutte est court-circuite et 

15 ne peut pas s'opposer a ce que I'operation soit complete. 

Avantageusement la commande de vaporisation et d'auto nettoyage comprend 
une came agissant sur la tige, une premiere partie de la came comporte une 
pente plus faible que le coefficient de frottement des materiaux en contact de la 
tige et de la came, et une deuxi^me partie de la came comporte une pente plus 
20 forte que ledit coefficient de frottement. 

Du fait de la faible pente de la premiere partie de la came, son positiohnement 
est stable. Cette premiere partie convient pour la course de la tige a 
deplacement axial pendant laquelle Teau est vaporisee. 

La deuxieme partie de la came convient pour assurer la deuxieme partie de la 
25 course totale de la tige quand on veut faire un auto nettoyage. Cette plus forte 
pente rend le positionnement reversible, et la commande plus dure, ce qui evite 
une commande accidentelle de Tauto nettoyage. L'utilisatrice doit maintenir la 
commande pendant cette operation relativement peu frequente, mais rendue 
facile par ces dispositions. 

30 De preference. Torifice du module, le grand orifice de passage de I'eau ouvert 
par le module, le passage direct de I'eau du r6servoir vers le module sont 
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circuiaires et de m§me axe. 

De ce fait, le circuit de l*eau entre le reservoir et la chambre de vaporisation est 
tres court. L'arrivee d'eau dans la chambre est brutale et efficace. La 
construction du fer peut etre compacte. 

5 De pr6f6rence, le goutte ^ goutte et le module sont contenus dans un corps 
tubulaire vertical qui les isole du reservoir d'eau pendant le repassage, le corps 
tubulaire comportant ^ sa partie inf^rieure un joint d'etancheite tubulaire, 
retractile avec le module dans la deuxidme course de la tige k deplacement axial. 

GrSce a cet agencement, Touverture d'un passage direct de Teau du reservoir 
10 vers !e module est simplifiee. Le module peut entraTner directement le joint en le 
soulevant sans intermediaire mecanique. 

L'inventfon sera mieux comprise au vu des exemples ci apres et des dessins 
annexes. 

La figure 1 est une vue longitudinale d'un fer a repasser selon I'invention, en 
1 5 coupe partielle de Tavant du fer. 

La figure 2 est une coupe partielle longitudinale du fer dans la region de la 
vanne goutte a goutte. 

La figure 3 est une vue de detail en coupe de I'ensemble de la vanne goutte ^ 
goutte et de la vanne anti-goutte. 

20 Les figures 4a a 4d sont une suite de quatre vues en coupe du goutte a goutte 
dans des positions de reglage differentes. 

La figure 5 est une vue en perspective de la commande du goutte a goutte. 

Dans une realisation preferentielle (figures 1 et 2), le fer a vapeur 1 comporte 
un reservoir 2 en deux pieces principales 21, 22, et ayant un orifice de 

25 remplissage 23 ferm6 par un opercule 24, un corps chauffant 3 muni d'un 
element chauffant 31, une chambre de vaporisation 32 dans le corps chauffant 
3 §tant ferm6e par une plaque 33, une semelle mince 34 en contact thermique 
avec le corps chauffant 3 materialisant la surface en contact avec le tissu lors 
du repassage. Des canaux de distribution 35 et des trous de vapeur 36 dans ie 

30 corps chauffant 3 et la semelle 34 assurent {'evacuation de la vapeur sur le 
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linge. 

La plaque de fermeture 33 est percee d*un trou 330 (figures 2 et 3) dans I'axe 
d'un dispositif goutte a goutte par ou Teau a vaporiser est introduite dans la 
chambre de vaporisation 32. Le dispositif goutte a goutte connportant un 
5 nnodule 5 est loge dans una cheminee constituee par la piece 21 et la piece 22 
du reservoir. Un joint 70 en forme de soufflet assure Tetancheite entre les deux 
pieces ^ cet endroit. Le joint 70 porte a une. extremity une levre 71 au contact 
de la piece 22 pendant {'usage normal du fer. de sorte que Teau du reservoir ne 
parvient normalement autour du module 5 que par un chenal 222, L'extr6mit6 
10 du joint 70 portant la l§vre 71 est solidaire du module 5 et peut se d6placer 
avec lui. 

Une vanne anti-goutte 80 controle le passage de Teau du reservoir 2 vers le 
chenal 222 et le module 5. Cette vanne presente un orifice de passage 81 qui 
peut etre ferme par une aiguille 82 mue par un bilame 83 sensible a la 
15 temperature du corps chauffant 3. La vanne anti-goutte est ouverte quand le fer 
est pret a repasser d la vapeur, ferm^e quand le fer est trop froid. 

L'etancheite entre le fond 22 du reservoir portant le goutte a goutte et la plaque 
de fermeture 33 est assur6e par un joint 25. 

Comme mieux visible sur la figure 2, le dispositif goutte a goutte comporte une 
20 tige 4 rappelee vers le bas par un ressort 9, une commande 6 deplagant la tige 
4 axialement. un module 5 rappele vers le bas par un ressort 7 moins dur que 
le precedent. 

La tige 4 pr6sente sur une partie de sa longueur un U 41 perpendlculaire a son 
axe. Ce U Introduit dans une ralnure 210 du reservoir, assure Timmobilisation 
25 de la tige 4 en rotation. L'extr6mite superleure 42 de la tige 4 est coud6e pour 
s'appuyer sur une came 61 de la commande 6. Une rondelle 10 constitue avec 
un joint d'etancheite 11 I'appui du ressort 9 sur la piece de reservoir 21 tandis 
qu'un matri9age 8 de la tige 4 constitue son appui sur la tige 4. Le matrigage 8 
sert egalement d'appui au ressort 7. 

30 La commande 6 mieux visible en figure 5 est un bouton qui peut tourner sur 
des tourillons 62. De fagon commode permettant une bonne integration de la 
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commande au boTtier du fer, raxe de tourillonnement coupe I'axe de la tige 4 
suivant une oblique et ia came 61 est dessin6e en consequence. 

La came 61 presente une surface 610 qui souleve la tige par son extremite 42 
avec une premiere pente et une deuxieme surface lisse 611 dans la continuity 
5 de la premiere surface soulevant la tige selon une deuxieme pente plus raide 
que la premiere. La falble pente de la surface 610 permet le maintien de la tige 
4 dans la position ou elle a 6te soulev§e alors que la surface 61 1 d forte pente 
ne permet pas le maintien en position quand Tutilisatrice relache la commande. 

Le module 5 mieux visible en figure 3 comporte une pi6ce creuse 51 
10 sensiblement cylindrique qui laisse passer I'extremite de la tige 4 et se clipse 
par une levre 53 dans une rainure 43 de cette tige. Plus particulierement selon 
rinvention, la course de la tige 4 dans le module est ainsi limitee par la largeur 
de la rainure 43. Une piece cylindrique en elastomere 52 est fixee a Textremite 
du module. 

15 Cette pl6ce 52 est percee d'un orifice 520 calibr6 et constitue un siege en 
elastomere comprim6 par I'extremite arrondle de la tige 4 poussee par le 
ressort 9. L'etanchi§it6 est ainsi assuree entre le logement du goutte ^ goutte et 
la piece 51 du module de meme que entre le logement du goutte S goutte et 
Torifice 520 alimentant la chambre de vaporisation. Une extension 44 

20 legerement conique de la tige 4 traverse Torifice 520 et en assure le nettoyage 
a chaque manoeuvre tout en permettant une ouverture progressive du passage 
dans rorifice 520 quand on releve la tige 4. L'exterieur de la piece en 
elastomere poussee vers le bas par le ressort 7 constitue sur son extremite 
circulaire peripherique un joint qui s'appuie en se comprimant sur un siege 221 

25 de la piece inf6rieure 22 du resen/oir. La piece en elastomere obstrue un orifice 
220 concentrique a Torifice 520 mais de beaucoup plus grande section. 
L'6tanch§it§ est ainsi assuree entre le reservoir et la pi^ce 51 du module de 
meme que entre le reservoir et I'orifice 220 alimentant la chambre de 
vaporisation 32. 

30 La piece 52 est continue et monobloc entre le siege de la tige 4, la port6e sur le 
siege 221 de ia piece 22 et Torifice 520, de sorte que Tetancheite realisee par 
construction sur la pi6ce 51 du module n'est pas critique, aucune fuite vers la 
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chambre 32 ne pouvant se produire entre la portee de la tige 4 et la portee sur 
le si^ge 221. 

Dans une realisation preferentielle, la piece 52 en elastomere de silicone LSR 
(LSR est nnis pour Liquid Silicon Rubber) a une diirete de I'ordre de 50 Shores. 
5 L'orifice d*ecoulement 520 de Teau de vaporisation a un diametre de Tordre de 
1 a 1.5 millimetres pour controler des debits de Tordre de 25 a 30 grammes 
d'eau par minute. L'extr6mit6 de la tIge 4 s'appuie sur un sl§ge conlque de la 
pi§ce 52 dont Tangle au sommet est d'environ 60'' permettant un bon appui des 
bords sur la piece 51 du module 5- Uorifice d'ecoulement 220 de I'eau d'auto 

10 nettoyage a un diametre de I'ordre de 5 millimetres. La pi6ce 52 s'appuie sur 
un siege conique 221 dont Tangle au sommet est de Tordre de 75° pour un bon 
centrage et une bonne compression de la piece 52 sous Taction du ressort 7. 
De preference la tige 4 s'appuie sur son si6ge sur une zone plus haute que la 
zone d'appui de la piece en elastomdre 52 sur le cone 221 . De cette disposition 

15 il resulte que la piece 52 est partout comprim^e au repos sous Taction des 
ressorts. 

Le fer etant froid, Teau contenue dans le reservoir 2 est arretee par la vanne 
anti-goutte 80 et le joint 70 et ne peut pas inonder la chambre de vaporisation 
32. Lorsque Tutllisatrice met le fer en chauffe et que la temperature du fer est 
20 suffisante pour assurer la vaporisation, Teau contenue dans le reservoir 2 
traverse la vanne anti-goutte 80 puis entre par le chenal 222 dans la cheminee 
contenant le dispositif goutte S goutte. 

En position d'attente et d'arret de repassage, Teau est empechee de passer 
vers la chambre de vaporisation 32 par le gros orifice 220 car la piece 52 est 
25 plaquee sur le siege 221 par le ressort 7. L'eau penetre a Tinterieur du module 
5 mais est empechee de passer par Torifice 520 car la tige 4 est poussee 
centre son si§ge en Elastomere par le ressort 9. Cette position d'attente est 
schematisEe en figure 4a. 

En figure 4b, Tutilisatrice a agi sur le bouton 6 et la surface 61 0 de la came 61 a 
30 soulev6 la tige 4 contre le ressort 9. La tige 4 n'est plus plaquee sur son siege 
et Teau peut s'ecouler par Torifice 520 avec un d6bit qui depend de la position 
en hauteur de la tige 4 et de son extension 44. Le module 5 reste plaque contre 
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le siege 221 par le ressort 7. et la levre 71 du joint 70 assure toujours 
Tetancheite entre le reservoir 2 et le logement du goutte a goutte. 

La figure 4c montre la position maximale du goutte a goutte lorsque le fer 
vaporise a plain regime en continu. Cette position est la fin de course de 
5 vaporisation. L'extension 44 de la tige 4 a completement d6gag6 rorifice 520 et 
Teau coule au regime maximal vers la chambre de vaporisation. La levre 53 du 
module 5 est a une extr§mlte de la rainure 43 de la tige 4 tandis que Textr^mite 
sup6rieure 42 de la tige 4 est d la limite des surfaces 610 et 61 1 de la came 61 . 

On voit en figure 4d la position du goutte a goutte quand rutilisatrice pousse en 
10 plein la commando 6,.seIon une course qui permet Tauto nettoyage du fer. a 
partir de la position pr§cedente. L'extremite superieure 42 de la tige 4 est en 
equilibre sur la surface 611 de la came 61, maintenue par la pression sur la 
commande qui s'oppose § Taction de rappel du ressort 9. La tige 4 a entraTn^ 
le module 5 par la levre 53 accrochee sur un bord de la rainure 43. De ce fait la 
15 piece 52 du module 5 s'est soulevee et n'assure plus l'6tancheite vers Torifice 
220 de grosse section. La levre 71 du joint 70 entraTne par le module 5 s'est 
soulevee et n'assure plus TdtanchSite entre le reservoir 2 et le module 5. Ueau 
s'ecoule du reservoir 2 vers le module 5 sans passer par la vanne anti-goutte 
80, puis vers la chambre 32 avec un gros debit qui assure Tauto nettoyage du 
20 fer. 

Le fer se refroidit brutalement dans cette operation et la vanne anti-goutte se 
ferme avant la fin de Tauto-nettoyage. Mais cette fermeture est sans 
consequence puisque le passage de Teau est assure par le soulevement du 
joint 70. 

25 La pente de la surface 61 1 de la came 6tant plus forte que celle de la surface 
610, la commande durcit quand on veut faire un auto nettoyage du fer, et cette 
action ne peut §tre obtenue par erreur. Cette forte pente a pour avantage de 
faciliter le rappel par le ressort 9 en position de vaporisation normale. II suffit 
done ^ rutilisatrice de relacher la commande pour cesser Tauto nettoyage. 

30 Par ces moyens on obtient un fer d vapeur ayant une fonction anti-goutte et 
une fonction d'auto nettoyage d'utilisation facile, dans un encombrement 
optimise. 
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REVENDICATIONS 



1. Fer a vapeur a vaporisation instantan6e comportant un reservoir d'eau (2), 
une chambre de vaporisation (32), un dispositif anti-goutte (80), et un 

5 dispositif goutte a goutte ayant une tige (4) a deplacement axial caracterise 
en ce que la course totale de la tige a deplacement axial (4) comprend une 
premiere course assurant le d6bit d'eau de vaporisation a travers rorifice 
(520) d'un module (5) recevant Teau du reservoir (2) a travers le dispositif 
anti-goutte (80), et une deuxieme course qui simultanement ouvre un 
10 passage direct de reau du reservoir (2) vers le module (5) et deplace le 
module (5) en ouvrant un plus grand orifice de passage de I'eau du 
reservoir vers la chambre de vaporisation. 

2. Fer selon la revendication 1 caract6ris6 en ce que la commande (6) de 
vaporisation et d'auto nettoyage comprend une came (61) agissant sur la 

15 tige (4), une premiere partie (610) de la came (61) comporte une pente plus 
faible que le coefficient de frottement des materiaux en contact de la tige et 
de la came, et une deuxieme partie (611) de la came (61) comporte une 
pente plus forte que ledit coefficient de frottement. 

3. Fer selon Tune des revendications precedentes caracterise en ce que 
20 rorifice (520) du module (5), le grand orifice (220) de passage de Teau 

ouvert par le module (5), le passage direct de I'eau du reservoir (2) vers le 
module (5) sont circulaires etde mfime axe. 

4. Fer selon la revendication precedente caracterise en ce que le goutte a 
goutte et le module (5) sont contenus dans un corps tubulaire vertical qui les 

25 isole du reservoir d'eau (2) pendant le repassage. le corps tubulaire 



comportant a sa partie inferieure un joint d'etancheite (70) tubulaire, retractile 
avec le module (5) dans la deuxieme course de la tige (4) a deplacement 
axial. 
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